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Le présent document définit les prescriptions de produits laminés plats utilisés
pour le batiment.
Descripteurs. 5 «-ovi Thésaurus International Technique : produit laminé, bande métallique, produit
"¢+ @nzine, alliage de zinc, batiment, composition chimique, caractéristique méca-
5 \n!quq, dimension, essai, désignation, marquage, emballage.
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4.3

Le produit doit étre conforme aux prescriptions du tableau 2. Les essais seront réalisés selon 6.1 et 6.3.

Caractéristiques mécaniques

Tableau 2 ; Caractéristiques mécaniques

Limite Allongement Allongement
conventionnelle Résistance ou? c':n t rémanent- Essai de pliags
d'élasticité a la traction él;a rupture pour cent dans pliage
2029% P I'essal de fluage
RpO,Z Rm A50mm
N/mm?2 N/mm? % %
min. min.” min. max.
100 150 35 0,1 Pas de flssures
au pll

4.4 Autres prescriptions

La surface doit étre lisse, exempte de soufflures, fissures, stries profondes gutrel qus%es marques norma-
les de laminage. En cas de présence de marques superficielles, elles rig @86ivent Tidirs &adcune mise en
forme mécanique normale. o

* . Wt

NOTE : Les modifications légeres de teinte, la rouille blanche, 168 thches de graisse ou d'huile sont
acceptables puisqu'elles s'estompent lorsque la patine naturelle se forme sans affecter les caracté-
ristiques mécaniques ou les propriétés physiques du produit. :

Les prescriptions décoratives spéciales telles que les surfaces prépatinées ou revétues de produit organi-
que doivent étre spécifiées au moment de la commande par accord entre {‘acheteur et le fournisseur.

5 Dimensions et tolérances

5.1 Epaisseur

-'ecart maximum par rapport a I'épaisseur nominale commandée, mesuré 4 au moins 30 mm du bord de
a bande ou de la feuille ne doit pas dépasser + 0,03 mm.

NOTE : Feuilles et bandes sont normalement fournies dans les épaisseurs nominales préférentielles

suivantes : 0,60 mm ; 0,65 mm ;0,70 mm ;0,80 mm ; 1,00 mm.

w2 Largeur
. ; . . 2
‘écart maximum par rapport a la largeur nominale commandée ne doit pas dépasser * 0 mm.

NOTE : La largeur nominale minimale est 100 mm, la maximale 1 000 mm,
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